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SPPATTEXEM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

» \/ysokd pocdteCni a kone¢na pevnost
» \/ysokd tepelnd odolnost
» Qdolngé vici starnuti

OBLASTI POUZITI

Pro kombinované lepeni dievénych materidl(i s dekorativnimi
laminaty jako jsou Resopal®, Formica® atd., guma, kiize, korek,
plst, tvrdé PVC, mékké pény, kov a mnoho dalSich materi-
alli. Nevhodné pro polyetylen, polypropylenovy expandovany
polystyren, syntetickou kizi a plastifikované PVC. Upevnéni
zvukové izolacnich a akustickych paneld (kromé expandova-
ného polystyrenu), vhodnych plastovych obkladl a riiznych
typll obkladi stén (neplastifikovaného PVC nebo syntetické
klize) na suché, stabilni povrchy. Lepeni past dyhy na rovné
i zakfivené hrany.

PRIPRAVA PODKLADU

Lepeny materidl musi byt suchy (dfevo 8% az 12% vihkost)
a bez mastnoty a prachu. Lepené materidly z lamindtu, kovu
apod. vycistéte rozpoustédlem. Pro zvySeni prilnavosti kov(
povrch obruste. Nechte materidly aklimatizovat podle pokynii
vyrobce. Na neoSetfené povrchy (prirodni podklad) lepte pouze
materidly vhodné k lepeni. Natfeny nebo jinak oSetreny povrchy
je treba predem odstranit.

ZPRACOVANI

Aplikujte lepidlo rovnomérné na oba povrchy, které maji byt
spojeny (zejména na okrajich) pomoci zubové Pattex Spachtle
Pred lepenim ¢dsti nechte odpafit rozpou$tédla. Doba od-
pafovani je pfi normalni pokojové teploté (18 az 25 °C) cca
5—10 min.

Zajistéte stalé vétrani. Po odpareni je mozné spojeni obou le-
penych povrchil, nejpozdéji vsak do 2 hodin. Prili§ kratkd doba
odparovani, zejména u neabsorpénich materidlli, mdze zpliso-
bit slabsi pocatecni vysledky lepeni. Po odpareni rozpoustédel
musi zlistat na povrchu neporuseny pas lepidla. U materialQ
s velkou savosti podkladu, nebo s podklady s velkymi pory je
nutné nanést nekolik vrstev lepidla. Pfed spojenim obou ¢asti
musi byt lepidlo na dotek suché. Nemélo by se drzet na prstu
nebo byt viaknité.

TECHNICKY LIST

Pattex Specialni lepidio Guma

Specialni lepidlo na gumu, odolné viici vodé a starnuti

KLEJ SPECJALISTYCZNY/ [
SPECIALNI{ LEPIDLO
SPECIALNE LEPIDLO

- /

Lepeni / lisovani: Nejprve peclivé zarovnejte dily, které maji
byt spojeny, nastaveni nebude mozné po kontaktu lepidla. Poté
dily kratce pod tlakem pfitlacte (0,5 N/ mm? = tlak 5 kp / cm?
nebo vice). Je tfeba poznamenat, Ze pevnost spoje nezavisi
na dobé trvani, ale na intenzité aplikovaného tlaku. Staci na
nékolik sekund stisknout. Materidly s lepenymi plochami, napf.
laminatové panely, kovy atd. by mély byt aplikovany lisem.
V zavislosti na obrobku mdze byt dostatecné i silné valcovani.
Materidl pritisknéte smérem ze stredu ven, abyste zabranili
zachyceni vzduchu. Opatrné zatlacte na hrany. Tam, kde se
pouZzivaji tvrdé a nepruzné zaklady, zatlucte kladivem.

Dalsi zpracovani: PoCateCni pevnost lepeni je tak vysoka, ze
obrobek miize byt dale zpracovavan ihned po lisovani.

NEPREHLEDNETE

Pracovni ndstroje ihned po pouziti oCistéte redidlem nebo
acetonem.



Kovova tuba: 30 g

SKLADOVANI

Skladujte tésné uzaviené 24 mésicl v chladném prostredi.
Vyvarujte se teplotdm pod +5 °C a nad +50 °C. Studené nebo
zmrazené lepidlo (do +5 °C) bude opét piné pouzitelné, pokud
se pomalu aklimatizuje na pracovni teplotu (pfiblizné +20 °C).
Nedochazi ke ztraté kvality. BEhem pracovnich prestavek by
meéla byt nadoba pevné uzaviena, aby se zabranilo odpafovani
rozpoustédel.

UPOZORNENi:

TECHNICKE UDAJE

Zakladni material

polychloropren

Hustota

cca 0,89 g/cm?3

Tepelna odolnost

od -40 °C do +110 °C

Teplota zpracovani

od +18 °C do 25 °C

Spotieba 250 — 350 g/cm?3

Koneéna pevnost po 3 dnech,

(DIN EN 205) v zavislosti na povrchu a lisovani
Doba odpaieni 10 — 15 min. v zavislosti

na vlastnostech povrchu

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné tirovné poznatkii. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spolecnost nerucf
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam presvedcil, ze za danych okolnosti neni potreba zajistit
dodatecné informace, ucinit dodatecna opatreni Ci oveérit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive

uvedené informace svoji platnost.
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